Pouzivat spravne kvalitu — spravne kartacovat

Diilezité poznatky pro poradenstvi

LESSMANN - kvalita je jista

Nase vyrobky Vam garatuji vyso-
kou Zivotnost a nejlepsi kvalitu.
Vlyrébime bez vyjimky podle plat-
nych norem — DIN 68 347 ¢ast 1a 2,
stejné tak jako EN 1083. VSechny
velikosti strojnich kartaca byly
odzkouS$eni prostfednictvim zkous-
ky odstfedivosti pro Vas$i bezpe¢-
nost pouZiti.

Pokyny pro bezpeénné pouziti
Jako u v8ech rota¢nich nastrojl
také prace se strojnimi kartaci
vyZaduje dodrZovani bezpeénost-
nich pokyn.

Ochrana téla

V§echny osoby v pracovni oblasti
musi béhem pouziti nosit ochranné
bryle, nebo ochranu tvére tak, jako
ochranny odév.

Kviili Vasi bezpeénosti:
Noste ochranné bryle!

Kartace — zkouska
Kartace jsou pred pouzitim vyzkou-
Sené, zda nejsou poskozené.

Montaz — svédomitost
Musi se co nejpfisnéji dbat na
spravnou montaz kartacu.

Obvodova rychlost

V katalogu jsou uvedeny maximalni
bezpecné otacky pro bezpeény
chod kartact. Neprekracujte v
Zadném pfipadé tyto hodnoty!
Témér vidy postaci mensi otacky
pro optimalni vykon kartaca.

Spravny pfitlak

Diagram poukazuje na potfebny
vykonu motoru pro riizné priméry
kartacd. Predpokladany je lehky
pfitlak na kartac, kde plsobu
pouze Spicka kartace na obrobek
(viz obréazek). Zvyseny pfitlak nez-
vySuje vysledek, ale sniZuje Zivot-
nost kartace a pozaduje vyssi brus-
ny vykon. Kfivky v diagramu jsou
opérné hodnoty pro pfijatelnou silu
pfi 30 mm $itky kartace.

Spravné pouziti

Spravny pfitlak

Nespravné pouZiti

Doporucené poutziti kartaci v ahlovych bruskach — spravna kombinace.

Pili$ silny pritlak

Pozadavek vykoni pro radialni kartaé
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U dagi o vykonu jsou orientaéni
*vykonouy poZadavek u $ife = 30 mm

PoutZiti stopkovych kartaci

PFi pouZiti stopkovych kartact je
tfeba dévat pozor na to, aby karta-
¢e byly v pohonné jednotce upnuty

Minimalni upinaci pramér otvori

u radialnich kartaci podle
DIN EN 1083.

Primér Minimalni upinaci

s minimé&lni vysunutim. Toto plati kartace primér otvoru
obzvlast pfi pouZiti s vysokymi vmm v mm
otackami napt. v pfimych brus- 50 46
kach, nebo vzduchovych nastro- 75 6,5
jich. VSeobecné plati maxialni 100 10
vysunuti o délce do 10 mm 150 13
200 16
250 20
I —\ 300 20
4][ 350 32

Lo

max.10 mm

B&#né otacky Ghlovych
brusek (WS)

@115 11000 RPM =WS 1
@125 11 000 RPM = WS 2
@150 9000 RPM =WS 3
@180 8500 RPM=WS 4
@230 6500 RPM =WS5

PrGimér kartace
Radialni copanovy
Hrncovy vinity

Hrncovy copanovy, bez opérného krouzku
Hrncovy copanovy, s opérnym krouzkem

Kuzelovy vinity
KuZelovy copanovy
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WS 2 WS2 WS3 WS 3 WS5 WS5
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WS 3/4 WS 3/4 WS 5
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Pozor: Prizptsobte pii kaZdé préaci otacky Ghlové brusky s maximalnimi otackami kartace!
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Vyrobit kvalitu — spravne kartacovat

Diilezité pokyny pro pouziti

. Vyvoj produtki, management kvality, sledovani vyroby ... vsechnou jsou diile-

Zité ulohy a zaroveri hobby: technické napady, které miZeme jesté cenové
vyhodnéji vyrabét. Ale (piné nahofe stoji vedeni a motivovani pracovniki —
osobné pékna véc, ktera znamena styk s lidmi”

Jiirgen Lessmann, technicky feditel,

vyzkum, vyvoj a vedeni vyroby

Optimalizované vysledky kartaci
Primér a délka oznaduiji koueziné
slovo, kdy se jednd o spravny
vysledek kartace. JednoduSe treba
zvolit vS§echny mozZnosti.

Nedostateény vykon kartace?

- ZvySte obvodovou rychlost pro-
stfednictvim vétsich primérd kar-
taéid nebo vyssich otacek
(dodrZet maximalni otacky)

- Pouzijte karta¢ s mensim prime-
rem osazeni

- pouzijte karta¢ s vétSim primeé-
rem dratu

Uginek kartace je prilis silny?

- snizte obvodovou rychlos prostie-
nictvim mensiho priiméru kartace
nebo snizte pocet otacek

- nebo pouzijte kartace s vétsim
primérem osazeni

- nebo pouzijte kartdce s mensim
prtimérem dratu

Kartac vytvari otrepy

- pouzijte kartace s mensim priimé-
rem osazeni

- nebo provérte pozici kartaCe a
obrobku

- nebo poutzijte Sirsi kartace

- pouZijte kartac s vétsim prame-
rem dratu

Obvodova rychlost v m/s Prepocet milimetrii na palce a 1.S.W.G.

n [1/min] Primér kartaée d v mm
(RPM) 50 80 100 125 150 200
2" 3 4 5" 6" 8"
1000 4,2 52 6,5 79 10,5

1500 39 6,3 79
2000 52 8.4 10,5
2500 65 10,5 13,1
3000 79 12,6 15,7
3500 92 14,7 18,3
4000 105 16,8 20,9
5000 131 20,9 26,2
6000 157 25,1 31,4
8000 209 33,5 41,9
10000 26,2 41,9 52,4
12500 32,7 52,4 65,4
15000 39,3 62,8 78,5
20000 524 83,8
25000 654

98 11,8 15,7
13,1 15,7 20,9
16,4 19,6 26,2
19,6 23,6 31,4
22,9 21,5 36,7
26,2 314 41,9
32,7 393 52,4
39,3 47,1 62,8
52,4 62,8 838
654 18,5
81,8

Primér kartace (d) x m x otacky (n)

1000 x 60

Doporucené obvodové rychlosti pro praci s kartaci

Pouziti 15

Odjehlovani
Cigténi svard
Odstrafiovani okuji
Lesténi

Opracovani plastd 15—

Obvodova rychlost v m/s
20 25 30 35 40

25-35
35-45
35-45
30 - 40
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250
10

13,1
19,6
26,2
32,1
39,3
45,8
52,4
65,4
78,5
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Primér kartace

Milimetry palce
25 1"
50 2'
75 o

100 4
125 5"
150 6"
180 7"
200 8"
250 10"
300 12"
350 14"

Doporucené obvodové rychlosti pro
kartace s brusnymi stétinami (PA)

PouZiti za sucha 16-18 m/s
Pouziti za mokra 25-30 m/s

Primér dratu

Milimetry palce L.S.W.G.
0,08 0.0031 44
0,10 0.0039 42
0,12 0.0047 40
0,15 0.0059 38
0,20 0.0079 36
0,25 0.0098 33
0,30 0.0118 31
0,35 0.0138 29
0,40 0.0157 27
0,50 0.0197 25
0,80 0.0315 21

P¥i pouZiti za mokra je odvedeno
vznikajici teplo, miZe byt pouzita
vy$Si obvodova rychlost. Pro pouz-
iti za mokra doporu¢ujeme pouZit
PA 6.12, kde je snizeny pfijem vody.
Prosime zvla$tné objednat!
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