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max. 10 mm

L 0

Minimální upínací průměr otvorů
u radiálních kartáčů podle

DIN EN 1083.

           Průměr        Minimální upínací 
           kartáče           průměr otvoru 
             v mm                     v mm

              50                     4,6
              75                     6,5
            100                      10
            150                      13
            200                      16
            250                      20
            300                      20
            350                      32

Správné použití

Správný přítlak

Příliš silný přítlak

Nesprávné použití
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Ú dagi o výkonu jsou orientační 
*výkonouý požadavek u šíře = 30 mm

Požadavek výkonú pro radiální kartáč
LESSMANN – kvalita je jistá 
Naše výrobky Vám garatují vyso-
kou životnost a nejlepší kvalitu.
Vyrá bíme bez výjimky podle plat-
ných norem – DIN 68 347 část 1 a 2,
stejně tak jako EN 1083. Všechny
velikosti strojních kartáčů byly
odzkoušení prostřednictvím zkouš-
ky odstředivosti pro Vaši bezpeč-
nost použití. 

Pokyny pro bezpečnné použití 
Jako u všech rotačních nástrojů
také práce se strojními kartáči
vyžaduje dodržování bezpečnost-
ních pokynů.

Ochrana těla
Všechny osoby v pracovní oblasti
musí během použití nosit ochranné
brýle, nebo ochranu tváře tak, jako
ochranný oděv.

Kvůli Vaší bezpečnosti:
Noste ochranné brýle!

Kartáče – zkouška
Kartáče jsou před použitím vyzkou-
šené, zda nejsou poškozené.

Montáž – svědomitost
Musí se co nejpřísněji dbát na
správnou montáž kartáčů. 

Obvodová rychlost 
V katalogu jsou uvedeny maximální
bezpečné otáčky pro bezpečný
chod kartáčů. Nepřekračujte v
žádném případě tyto hodnoty!
Téměř vždy postačí menší otáčky
pro optimální výkon kartáčů.

Správný přítlak
Diagram poukazuje na potřebný
výkonu motoru pro různé průměry
kartáčů. Předpokládaný je lehký
přítlak na kartáč, kde působu
pouze špička kartáče na obrobek
(viz obrázek). Zvýšený přítlak nez-
vyšuje výsledek, ale snižuje život-
nost kartáče a požaduje vyšší brus-
ný výkon. Křivky v diagramu jsou
opěrné hodnoty pro přijatelnou sílu
při 30 mm šířky kartáče.

Použití stopkových kartáčů
Při použití stopkových kartáčů je
třeba dávat pozor na to, aby kartá-
če byly v pohonné jednotce upnuty
s minimální vysunutím. Toto platí
obzvlášť při použití s vysokými
otáčkami např. v přímých brus-
kách, nebo vzduchových nástro-
jích. Všeobecně platí maxiální
vysunutí o délce do 10 mm

Důležité poznatky pro poradenství

Používat správně kvalitu – správně kartáčovat

Doporučené použití kartáčů v úhlových bruskách – správná kombinace.

Průměr kartáče                                                   60        65        75        80        90       100      115      125      150      178      200
Radiální copanový                                                                                                         WS 1   WS 1   WS 2   WS 3   WS 4   WS 5
Hrncový vlnitý                                                  WS 2               WS 2   WS 3               WS 3               WS 5   WS 5                    
Hrncový copanový, bez opěrného kroužku             WS 1   WS 2   WS 2   WS 2 WS 3/4              WS 5                                
Hrncový copanový, s opěrným kroužkem                                       WS 3/4            WS 3/4              WS 5                                
Kuželový vlnitý                                                                                                               WS 1                                                         
Kuželový copanový                                                                                                       WS 1   WS 1

Běžné otáčky úhlových
brusek (WS)
∅ 115 11 000 RPM  = WS 1
∅ 125 11 000 RPM = WS 2
∅ 150  9 000 RPM = WS 3
∅ 180  8 500 RPM = WS 4
∅ 230  6 500 RPM = WS 5

Pozor: Přizpůsobte při každé práci otáčky úhlové brusky s maximálními otáčkami kartáče!
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„Vývoj produtků, management kvality, sledování výroby … všechnou jsou důle-
žité úlohy a zároveň hobby: technické nápady, které můžeme ještě cenově
výhodněji vyrábět. Ale úplně nahoře stojí vedení a motivování pracovníků –
osobně pěkná věc, která znamená styk s lidmi“ 
Jürgen Lessmann, technický ředitel, 
výzkum, vývoj a vedení výroby

Průměr kartáče

      Milimetry             palce
            25                     1"
            50                     2"
            75                     3"
            100                     4"
            125                     5"
            150                     6"
            180                     7"
            200                     8"
            250                     10"
            300                     12"
            350                     14"

Průměr drátu

   Milimetry      palce      I.S.W.G.
        0,08          0.0031          44
        0,10          0.0039          42
        0,12          0.0047          40
        0,15          0.0059          38
        0,20          0.0079          36
        0,25          0.0098          33
        0,30          0.0118          31
        0,35          0.0138          29
        0,40          0.0157          27
        0,50          0.0197          25
        0,80          0.0315          21

Přepočet milimetrů na palce a I.S.W.G.

Doporučené obvodové rychlosti pro práci s kartáči

                                                                          Obvodová rychlost v m/s
Použití                                      15       20       25       30       35       40       45       50

Odjehlování                                                  

Čištění svárů                                                                     

Odstraňování okují                                                           

Leštění                                                                     

Opracování plastů           15 – 20

30 – 40

35 – 45

35 – 45

25 – 35

Obvodová rychlost v m/s

n [1/min]    Průměr kartáče d v mm
     (RPM)       50              80             100            125            150            200            250
                       2"               3"               4"               5"               6"               8"              10"
     1 000                       4,2           5,2           6,5           7,9           10,5           13,1
     1 500      3,9           6,3           7,9           9,8           11,8           15,7           19,6
     2 000      5,2           8,4           10,5           13,1           15,7           20,9           26,2
     2 500      6,5           10,5           13,1           16,4           19,6           26,2           32,7
     3 000      7,9           12,6           15,7           19,6           23,6           31,4           39,3
     3 500      9,2           14,7           18,3           22,9           27,5           36,7           45,8
     4 000      10,5           16,8           20,9           26,2           31,4           41,9           52,4
     5 000      13,1           20,9           26,2           32,7           39,3           52,4           65,4
     6 000      15,7           25,1           31,4           39,3           47,1           62,8           78,5
     8 000      20,9           33,5           41,9           52,4           62,8           83,8
     10 000      26,2           41,9           52,4           65,4           78,5
     12 500      32,7           52,4           65,4           81,8
     15 000      39,3           62,8           78,5
     20 000      52,4           83,8
     25 000      65,4

v = 
Průměr kartáče (d) x π x otáčky (n)

1000 x 60

Optimalizované výsledky kartáčů
Průměr a délka označují kouezlné
slovo, kdy se jedná o správný
výsledek kartáče. Jednoduše třeba
zvolit všechny možnosti.

Nedostatečný výkon kartáče?
- Zvyšte obvodovou rychlost pro-

střednictvím větších průměrů kar-
táčů nebo vyšších otáček
(dodržet maximální otáčky)

- Použijte kartáč s menším průmě-
rem osazení

- použijte kartáč s větším průmě-
rem drátu

Účinek kartáče je příliš silný?
- snižte obvodovou rychlos prostře-

nictvím menšího průměru kartáče
nebo snižte počet otáček

- nebo použijte kartáče s větším
průměrem osazení

- nebo použijte kartáče s menším
průměrem drátu

Kartáč vytváří otřepy
- použijte kartáče s menším průmě-

rem osazení
- nebo prověřte pozici kartáče a

obrobku
- nebo použijte širší kartáče
- použijte kartáč s větším průmě-

rem drátu

Důležité pokyny pro použití

Vyrobit kvalitu – správně kartáčovat

Doporučené obvodové rychlosti pro
kartáče s brusnými štětinami (PA)

Použití za sucha 16–18 m/s
Použití za mokra 25–30 m/s

Při použití za mokra je odvedeno
vznikající teplo, může být použita
vyšší obvodová rychlost. Pro použ-
ití za mokra doporučujeme použít
PA 6.12, kde je snížený příjem vody.
Prosíme zvláštně objednat!


