Schutzkleidung tragen. Anpressdruck beim Biirsten, da nur die Be-

satzspitzen richtig auf das Werkstiick einwir-
Zu lhrer Sicherheit: ken (siehe Abbildung). Ein erhéhter Anpress-
Schutzbrille tragen! druck verbessert nicht das Ergebnis, sondern
setzt die Lebensdauer der Birste herab und
erfordert eine hohere Antriebsleistung. Die
Kurven im Diagramm sind Anhaltswerte iiber . .
den anzunehmenden Kraftbedarf bei 30 mm  Falsche Arbeitsweise
Biirstenbreite.

Richtiger Druck

Zu starker Druck

TECHNIK, M

Leistungsbedarf einer Rundbiirste
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Bei den Leistungsangaben handelt es sich um Richtwerte 300 20
*Leistungsbedarf fiir eine Birstenbreite = 30 mm 350 3
Ubliche Leerlaufdrehzahlen ~ Biirstendurchmesser | 6o | 6s | 75 | s | 90 | 100 | 115 | 125 | 150 | 178 | 200
von Winkelschleifern (WS) Rundbirste gezopft W5 1 Ws 1 Ws2  WS3 WS4  Ws5
@115 11.000 RPM =W5 1 Topfbirste gewellt Wws 2 Ws2  WS3 W53 Ws5 WSS
@125 11.000 PRM =WSs 2 Topfbirste gezopft, ohne Stiitzring W51 Ws2 Ws2 W52 WS3/4 W55
@150  9.000 RPM =WS 3 Topfbirste gezopft, mit Stiitzring WS 3/4 WS 3/4 WS 5
@180  8.500 RPM =WS 4 Kegelbiirste gewellt Ws 1
@230 6.500 RPM =WS5 Kegelbiirste gezopft WS1  WS1

Achtung: Gleichen Sie vor jedem Arbeiten die Leerlaufdrehzahl des Winkelschleifers mit der maximalen Drehzahlangabe der Biirste ab!
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